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NOUVELLES PLAQUETTES RONDES
POUR L'USINAGE D'ACIERS

nouvelle génération de carbure avec revétement PCSR

matiere premiére plus tenace pour une plus grande
sécurité dans le processus

revétement plus épais pour des durés de vie plus
longues grace au volume d'usure plus important et une
résistance mécanique augmentée

le traitement postérieur optimisé pour une surface de
couche plus lisse réduit le frottement et la formation
de chaleur

économie de colts pour le client

soaz | Pd0 | PCSR

nouvel emballage avec indications de valeurs
de coupe, couples de serrage et accessoires

Plaquettes rondes
Désignation DIN Qualité Revétement d s r M
P40 10 3,18 5

N 02 10 8042 RDEX 1003 MOT PCSR , M 3,5
03 12 8042K | RDEX 1273 MOT P 40 PCSR 12 3,97 6 M 3,5
H S| 04 16 8042 RDEX 1604 MOT P 40 PCSR 16 4,76 8 M4,5

Matiére a usiner 1.2738

Plaquette ronde | Nouvelle plaquette
04 16 842 ronde 04 16 8042

Outil 80 300/7 80 300/7
Attachement 5027 710 5027710
Refroidissement Air Air
Plaquette de coupe 04 16 842 04 16 8042
Carbure / Revétement PVSR PCSR
v, [m/min] 163 163

v, [mm/min] 2000 2000
n(s) [min"'] 650 650
d_[mm] 80 80

f [mm] 0,51 0,51

a, [mm] 2,0 2,0

a, [mm] 64 64
Durée de vie [min] 65 100

Taux d'enlévement de copeaux [cm?/min] 256 256

Images d'usure en comparaison

Schneidmittel:

Volume de coupe [cm’] 16.640 25.600 (+54%) | 04 16 842 aprés 65 min 04 16 8042 aprés 100 min

Le résultat ne pourrait pas étre plus parlant: avec des paramétres absolument identiques, les durées de vie des plaquettes ainsi que
le taux d'enlévement de copeaux augmentent de 54 %. Un avantage trés clair des codts et donc de la compétitivité pour I'utilisateur.
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INFORMATIONS TECHNIQUES

Vitesse de coupe (V_en m/min) | Données d'utilisation (f en mm/dent | a en mm)

Rayon D‘ia- Matiére _ . V_ (m/min) f, (mm/dent)
(r mm) métre - Usinage ) )
(d mm) REIGIT LRI Sous-groupe min max min
Acier non allié / ébauche 150 250 0,6 1 0,85 1,5
Acier de construction finition 180 300 0,2 0,6 0,2 0,85
Acier Aciers a outils normaux / ébauche 130 220 0,45 0,9 0,85 1,35
Acier moulé finition 150 250 0,2 0,45 0,2 0,8
Aciers a outils difficiles a ébauche 140 180 0,3 0,8 0,85 1,2
usiner / acier moulé finition 150 220 0,2 0,45 0,2 0,75
ébauche 160 220 05 08 a7 1,2
5 10 Fonte Grise semi-finition 190 250 a3 0.6 04 0.9
finition 200 280 015 04 o7 06
. . 5 ébauche 740 200 04 07 05 7
Fonte f(‘)’&gela RIS semi-finition | 170 230 02 05 02 07
finition 200 260 o7 03 o7 04
ébauche 120 180 03 06 03 08
Fonte traité semi-finition 150 200 o1 04 o1 0,5 _
finition 180 220 o1 02 01 02 =
Acier non allié / ébauche 150 250 0,6 1 1,1 2
Acier de construction finition 180 300 0,2 0,6 0,2 1,1
Acier Ac!ers a ou'gils normaux / ébauche 130 220 0,5 0,9 1 1,8
Acier moulé finition 150 250 0,2 0,5 0,2 0,9
Aciers a outils difficiles a ébauche 140 180 0,5 0,8 0,9 1,6
usiner / acier moulé finition 150 220 0,2 0,5 0,2 0,8
ébauche 160 220 05 7 08 1,5
6 12 Fonte Grise semi-finition 190 250 a2 0.6 0.6 12
finition 200 280 01715 025 02 07
. . : ébauche 740 200 045 09 08 12
Fonte fgl';gela IR semifinition | 170 230 015 05 04 0.9
finition 200 260 o715 025 02 05
ébauche 120 180 04 075 08 09
Fonte traité semi-finition 150 200 015 045 04 0.6
finition 180 220 015 025 02 04
Acier non allié / ébauche 150 250 0,65 1 1,5 3
Acier de construction finition 180 300 0,25 0,65 0,25 1,6
Acier Ac!ers a outils normaux / ébauche 130 220 0,55 0,9 1.3 2,7
Acier moulé finition 150 250 0,25 0,55 0,25 1,4
Aciers a outils difficiles a ébauche 140 180 0,5 0,8 1.1 2,4
usiner / acier moulé finition 150 220 0,25 0,5 0,25 1,2
ébauche 160 220 06 7 15 3
8 16 Fonte Grise semi-finition 190 250 03 07 07 1,6
finition 200 280 025 04 025 08
X . : ébauche 140 200 0,55 09 1,3 2,7
Fonte fg&gﬁa PRI semifinition | 170 230 03 0,65 06 14
finition 200 260 025 04 025 a7
ébauche 120 180 05 08 1,7 24
Fonte traité semi-finition 150 200 025 06 05 1,2
finition 180 220 025 035 025 0.6

* Application principale Application alternative
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